Montageanleitung HSP
PERP-KIT, PERP-KIT plus

Montageablauf

1. Schadstellen reinigen, lose Teile der Werksumhdillung abschneiden
sowie Kerben und Einschnitte ausrunden (entsprechend GW 15). Anhaf-
tenden Rost und Schmutz entfernen und die Werksumhullung im Repara-
turbereich mit Schmirgelleinen aufrauen. Die Oberflache muss frei von Ol,
Fett und Feuchtigkeit sein.

2. Fuller in Grol3e der Beschadigung ablangen.

Schadstelle vorwarmen bis +60 °C, den Fuller auflegen, erwarmen und mit
einem heil3en Spachtel glatten.

Achtung: Den Fuller nicht Uber die PE-Werksumhullung streichen.
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Bei Verwendung von PERP-KIT darf die Schadstelle eine Grof3e von 40x70 mm

nicht Gberschreiten.
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4. Die PERP-Fehlstellenabdeckung auf den Reparaturbereich positionieren
und erwarmen bis der Kleber schmilzt. Mit einer Silikonrolle andrticken.
Das PERP-Reparatursystem muss glatt und blasenfrei anliegen.

3. Die Fehlstellenabdeckung so zuschneiden, dass allseitig eine Mindestuberde-
ckung von 50 mm vorhanden ist. Dann die Fehlstellenabdeckung auf der Kleber-
seite erwdrmen, bis der Kleber weich wird (an glanzender Oberflache erkennbar).
Anschlieend wird diese auf den warmen Reparaturbereich aufgebracht.
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5. Um festzustellen, ob der Kleber weich ist, die Fingerprobe mit Handschuh
durchfihren.
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